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Typorozmery 180M-315L

Rotor nakratko,

Typ BC7, BD7, DA7, EA7, KA7, KB7, KC7, KE7, KH7
Priklad, obrazok 1

Trojfazovy asynchronny motor s kotvou nakratko
Zakladna verzia KA7

Obrézok 1: typorozmery 180M-315L - Typ KA7




Bezpecnhostné upozornenia

1 Bezpeénostné upozornenia

1.1 VSeobecné upozornenia

Navod na obsluhu pred prepravou, montazou, uvedenim do prevadzky, udrzbou a
opravou precitat' a dodrziavat' pokyny!

1.2 Symboly

V tomto navode na obsluhu bude pouzitych pat' symbolov, ktoré musia byt'
obzvlast' dodrziavané:

A Bezpelnostné a zaruéné upozornenia:

zahrnuté su mozné ublizenia na zdravi.

A Varuje pred elektrickym napatim, nebezpecenstvo Zivota.

c Upozorfiuje na to, Ze mdze dojst' ku Skodam na elektrickom stroji a/alebo

na pomocnych zariadeniach.

I3~ Odkazuje na uzito&né pokyny a vysvetlenia.

Ex DodatoCné pokyny pre elektrické stroje Il pristrojovej skupiny pre
kategoriu 2 (zéna 1) resp. Il pristrojovej skupiny pre kategériu 3  (zéna
2).
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1.3 Bezpecnostné predpisy
Dodrziavat'

— bezpecnostné predpisy,

— predpisy na ochranu proti urazom,

— smernice a uznavané pravidla techniky, uvedené v tomot navode na obsluhu!

Nedodrzanie bezpecnostnych pokynov ma za nasledok ohrozenie oséb a pos-
kodenie stroja.

1.4 Predpisy, normy

Pri pracach na elektrickom stroji, dodrziavat' platné predpisy na ochranu proti
urazom a vSeobecne uznavané pravidla techniky!

. Predpisy profesného zdruzenia na ochranu proti urazom
. Zosuladené Europske normy EN 60034
. Nariadenia VDE (Zvaz nemeckych elektrotechnikov)
DIN EN50110 Nariadenia pre prevadzku silnoprudovych zariadeni

DIN EN 60079 Zriadenie elektrickych zariadeni v oblastiach ybusSnosti
v oblastiach s nebezpeenstvom vybuchu

. Vyhlaska o prevadzkovej bezpecnosti
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1.5 Podmienky pripojenia

Pri elektrickom pripojeni elektrickych strojov dodrziavat' predpisy a podmienky
pripojenia miestneho dodavatela elektriny (EVU)!

c VSetky prace na elektrickych pripojkach elektrickych strojov mézu
vykonavat' len odbornici na elektrinu!

Pri inStalacii nahonov s menic¢om IGBT (kapacitny polovodi¢) sa musi dbat' na
dokladné uzemnenie. PredovSetkym je nutné postarat' sa o to, aby medzi hnacim
agregatom, motorom a meni¢om nevznikol rozdiel potencialov, ¢o je mozné
dosiahnut' len spravnym kladenim kabla a podla moznosti minimalne
induktivnym pozemné spojenim.

1.6 Popisy, vystrazné stitky

Pokyny umiestnené na elektrickom stroji, ako napr. Sipky udavajuce smer
otacania, informacné tabule, popisky alebo vystrazné stitky, musia byt'
dodrziavané a udrziavané v Citateflnom stave.

1.7 Prace na elektrickych strojoch

Z bezpec€nostnych dévodov méze prace na elektrickych strojoch vykonavat' len
odborny personal.

Odborny personal su osoby, ktoré maju na zaklade svojho odborného vzdelania,
skusenosti a Skoleni dostato¢né znalosti v oblasti:

— bezpeclnostné predpisy,

— predpisy na ochranu proti urazom,

— smernice a uznavané pravidla techniky (napr. ustanovenia VDE, normy DIN).

Odborny personal musi
— posudit' jemu zverené prace, rozpoznat' mozné nebezpecCenstva a predist' im.

— byt' osobou zodpovednou za bezpecnost' zariadenia opravneny vykonat' nutné
prace a cinnosti.
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2 Délezité upozornenia
21 Pouzitie podl‘a uréenia

Tento navod na pouZzitie plati pre povrchovo chladené elektrické stroje pre nizke
napatie, druh istenia IP 55 podla EN 60034 — Cast' 5.

VySSie druhy istenia su uvedené na vykonovom Stitku (napr. IP 68). \Y
oblastiach s nebezpecenstvom vybuchu mézu byt' nasadené len elektrické stroje
so schvalenym druhom ochrany zazihu.

Ex Pre elektrické stroje Il pristrojovej skupiny pre kategoriu 2 (zéna 1) resp. Il
skupiny (zéna 1) a Il pristrojovej skupiny pre kategoriu 3 (zéna 2) resp. Il
skupiny (zéna 2) platia dodato¢ne udaje kapitoly 8.1 a 8.2

Iné pouZitie alebo pouZitie nad ramec urCenia sa povazuje za pouzivanie mimo

uréenia. Na Skody a prevadzkové poruchy spdsobené chybami pri montazi,

nedodrzani tohto navodu alebo neodbornymi opravami, sa nevzt'ahuje zaruka.

2.2 VSeobecné upozornenia

Tento navod na pouzivanie ufahci prevadzkovatelovi bezpecnu a odbornu
prepravu, montaz, uvedenie do prevadzky, udrzbu a opravy elektrického stroja.

Vyhradzujeme si technické zmeny elektrickych strojov opisovanych v tomto navode
na pouzitie.

Zobrazenia a nakresy v tomto navode na pouzitie su zjednodusené znazornenia. V
dosledku vylepSeni a zmien je mozné, Ze zobrazenia nezodpovedaju presne vami
prevadzkovanému elektrickému stroju. Technické udaje a rozmery su nezavazne.

Nemdbzu byt' z toho odvodené Ziadne naroky.
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* Vyrobca neprebera zaruku za Skody vzniknuté pocCas zarucnej doby spésobené

— nedostato¢nou udrzbou,

— neodbornou obsluhou,

— chybnou inStalaciou,

— nespravnym alebo neodbornym pripojenim elektrického stroja.
e svojvolne vykonanymi zmenami alebo nedodrzanim odporucani.

e pouzitim prisluSsenstva/nahradnych dielov, ktoré neboli odporu¢ané alebo
dodavané vyrobcom.

2.3 InStalovanie

Prevadzka elektrického stroja sa uskutocni pri vySke miesta montaze - 1000 m
nadmorskej vysky, pri teplote chladiacej zmesi od — 20 do + 40°C. Vynimky su
uvedené na vykonovom Stitku.

24 Ventilacia

Odstup medzi vstupom vzduchu a pracovnym strojom, krytom atd. musi byt'
minimalne L priemeru otvoru pre vstup vzduchu. Smer prudenia vzduchu je od
protifahlej strany k strane pohonu. Unikajuci upotrebeny vzduch nesmie byt'
bezprostredne znova nasaty.

Q Otvory pre vstup a vystup vzduchu udrziavat' v Cistote.

Pri indtalacii v inej ako v horizontalnej polohe musi byt' zabranené
vpadnutiu pevnych €astic do vetracieho poklopu — pouzit' vhodny kryt.
Chladenie motora nesmie byt' krytom obmedzené.

Elektromotory s cudzim vetranim musia byt' prevadzkované len so
zapnutym vonkajSim vetranim. (Pripojovacie udaje vonkajSieho vetrania
vykonovy §titok)

10



Délezité upozornenia

2.5 Elektromagneticka zluéitel'nost’

Elektrické stroje zodpovedaju EN 50081 Cast' 2 (elektromagneticka zlucitelnost'
vybor pre typy Standard Cast' 2: Priemyselné prostredie) podfa VDE 0839 Cast' 81-
2. Toto je pre prevadzku elektromagnetickych strojov v priemyselnych oblastiach
dostatocné.

2.6 Oka patkového upevnenia (obrazok 2)

Elektrické stroje s osovou vyskou 180, 225 a 315 maju vzdy len jednu dizku
schranky.

Obrazok 2: Otvory pre pétkové upevnenia

2.7 Odtokové otvory kondenzovanej vody

Existujuce odtokové otvory kondenzovanej vody musia byt' chranené pred
znecistenim.

Ex Drenazny otvor otvorit' len pre vypust, potom znova zatvorit'.

11
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3 Preprava

3.1 Bezpe€nostné upozornenia

c Pri dvihani a preprave stroja dodrziavat' platné predpisy na ochranu proti
urazom a vSeobecne uznavané pravidla techniky!

3.2  Uchytné oka

A Elektrické stroje zavesit' len na urCené uchytné oka.
Skontrolujte, i su zaskrutkované zavesné skrutky pevne dotiahnuté.

Nepridavat' dodatoéné zat'aze. Uchytné oka su dimenzované len pre
motnost' elektrického stroja.

Pripadné existujuce pomocné zavesné oka, napr. na kryte ventilatora,
nadstavbe chladi€a a.i, su ur€ené len na zdvihanie konkrétnych
jednotlivych sucasti.

3.3 Zabezpecenie pocas prepravy
c Elektrické stroje s valCekovym loziskom musia byt' pred expediciou
zabezpecCené prepravnymi poistkami proti poSkodeniu skladovanim.

Pred uvedenim do prevadzky odstranit' prepravné poistky a pripeviovaci
otvor uzatvorit' dodanou zatkou.

V pripade dalSej prepravy znova pouzit' prepravnu poistku.

12



L 2

Obréazok 3: Priklad prepravnej poistky

Preprava

Priklady prepravnej poistky
®* Napinacia poistka:

— Skrutky (1) vyskrutkovat' a napinaciu
poistku (2) odstranit'.

— Dodané kratke skrutky zaskrutkovat' a

pevne utiahnut'.

® Zvieracia poistka:

— Skrutky (3) vyskrutkovat' a prepravnu
styCnicu (4) odstranit'.
— Zavitovy otvor uzatvorit' zatkou.

<y Stroj je vybaveny zvieracou alebo
napinacou poistkou.

Zatka je pripevnena na informacnej

tabulke (hnaci hriader).

3.4 Poskodenia pri preprave

Poskodenia pri preprave zdokumentovat' a
ihned ohlasit' prepravcovi, poist'ovni,
vyrobnému zavodu!

13
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4 Montaz a uvedenie do prevadzky

4.1 Bezpecénostné upozornenia

A Pri montazi a uvedeni do prevadzky dodrzat'

— Bezpec€nostné upozornenia strana 6 az 8
— Doblezité upozornenia strana 9 az 11!
Montazne prace moze vykonavat' len odborny personal, ktory ma na

zaklade odborného vzdelania, skiusenosti a Skoleni dostato¢né znalosti v
oblasti:

— bezpecCnostné predpisy,
— predpisy na ochranu proti Urazom,

— smernice a uznavané pravidla techniky (napr. ustanovenia VDE,
normy DIN).

Odborny personal musi

— posudit' jemu zverené prace, rozpoznat' mozné nebezpecenstva a
predist' im.

— byt osobou zodpovednou za bezpecnost' zariadenia opravneny
vykonat' nutné prace a €innosti.

ISy Odporuca sa vyziadat' si montazni personal vyrobcu.

14



4.2

421

Montaz a uvedenie do prevadzky

Mechanické

Prenosové prvky

Pouzit' len pruzné spojky.
Neohybné len po dohode s vyrobnym zavodom.

Ak stroj s dvoma koncovymi éapmi nema na jednom koncovom ¢ape
hnaci prvok, zabezpecit' nepouzité licované pero proti katapultovaniu.
Pri druhu vyvazovacieho rotora ”H”, (— vykonovy stitok) musi byt'
okrem toho licované pero skratené o polovicu!

Pri pouziti prenosovych prvkov, ktoré pocCas prevadzky spdsobuju radialne
alebo axialne zat'azenie ¢apov (napr. remenice, ozubené kolesa atd.)
treba dbat' na to, aby nebolo prekroené povolené zat'azenie. Udaje
najdete vzdy v nasich platnych technickych zoznamoch.

Pouzité m6zu byt' len hnacie remene, ktoré sa elektrostaticky
nenabijaju.

Rotory musia byt' vyvazené podla typu vyvazenia s uplnym, poloviénym licovanym
perom alebo bez neho a musia byt' oznacené podla ISO 8821.

A
A

F = uplné licované pero,
H = polovi¢né licované pero,
N = bez licovaného pera.

Rotor vyvazeny s uplnym licovanym perom — prevodové prvky vyvazit'
s otvorenou drazkou licovaného pera.

Rotor vyvazeny s poloviénym licovanym perom — prevodové prvky
vyvazit' bez drazkovania.

* Prevodovy prvok vyvazovat' primerane druhu vyvazovania rotora. Pri kratSich
prevodovych elementoch je treba vyCnievajucu Cast' licovaného pera z
prevodoveho elementu a cez obrys hriadela napr. opracovat' alebo zakryt'
vhodnym prstencom s prislu$nou dizkou.

e Pred natiahnutim prevodového elementu odstranit' protikoréznu ochranu
vhodnym Cistiacim prostriedkom (napr. benzinom na pranie).

A

Protikoréznu ochranu neSmirglovat' ani neskrabat'!

15



Montaz a uvedenie do prevadzky

* VSetky dosadacie plochy mierne
namazat' alebo naolejovat' a
prevodoveé elementy natiahnut'.

ﬁ Pre ochranu valivych lozisk

prevodové elementy nat'ahovat'
(— obrazok 4) resp. st'ahovat’
(— obrazok 5) len s pomocou
vhodného zariadenia.
Prevodovy element v pripade
potreby podla pokynov vyrobcu
vopred primerane miere
zrazania ohriat'.

Obrazok 4: Natiahnutie so strediacou
Jjamkou

Zabranit' tderom a narazom pri

nat'ahovani prevodového
elementu. Ak poskodite lozisko
al alebo hriadel, vyluéujete
zaruku vyrobcu.

-
|
O\\\\\\\\“‘
Q

Obrazok 5: Stiahnutie

16
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4.2.2 Podklad

Pre podklad elektrickych strojov su vhodné dosadacie plochy, ktoré zabezpedia
prevadzku stroja bez otrasov, bez kmitov a bez klopenia a odolaju zvySene;j

namahe v pripade skratov.

A VsSetky upevnovacie patky musia priliehat' ¢elne, aby sa zabranilo

napinaniu krytu.

Upevinovacie elementy elektrickych strojov musia byt' pevne utiahnuté

a zabezpecené, aby sa zabranilo uvolneniu poc¢as prevadzky.

Pre dosiahnutie dostato¢ne velkej dosadacej plochy pouzit' velkoplosné

podlozky.

Musi sa zabranit' instalacnym kmitoctom v oblasti rotacného kmitoc¢tu a
dvojitému siet'ovému kmitoctu.

Aby sa zabranilo Skodam na necinnom stroji (prevadzka Stand-by),
nemo&zu byt' prekroCené nasledovné maximalne rychlosti kmitania.

4.2.2.1 Kritéria posudzovania oscilaénych kmitov

Prestojovy ¢as

rychlost’ kmitov

do 500 h

0,4 mm/s

vaési 500 h

0,2 mm/s

Kritériom posudzovania vzhlfadom k oscilaénym kmitom na mieste inStalacie je

DIN ISO 3945.

Dodrzu;j:

Ako hrani¢na hodnota pri meravom zakladani plati namerana hodnota na telese

loziska:

— 5,5mm/s pre varovanie,
— 11 mm/s pre vypnutie,

Ak sa nastavia hodnoty kmitov medzi varovanim a vypnutim, elektricky

stroj prevadzkovat' len pod dohladom resp. informovat' vyrobcu.

17



Montaz a uvedenie do prevadzky

E

3

E

32

E —| |<a—o

Obrdzok 8: Radialne meranie (presadenie stredu)

E —» |<=—

Obrazok 9: Kombinované axidlne/radialne meranie

4.2.3 Vyrovnanie

* Elektricky stroj vyrovnat' axialne a
radialne podla uz vyrovnaného
pracovného stroja.

* Rychlomery pevne natiahnut'. Merania
vykonat' na Styroch meracich bodoch
posunutych vzdy o 90° pri su€asne;j
rotacii oboch polovic spojky.

4.2.3.1 Axialne meranie (obrazok 7)

Rozdiely vyrovnat' podloZzenim plechov.
Neprekrocit' nepresnosti o velkosti 0,03
mm, vzhlfadom na priemer meracieho
obvodu 200 mm.

4.2.3.2 Radialne meranie (obrazok 8)

Rozdiely vyrovnat' posunutim resp.
podlozenim vhodného plechu tak, aby
neboli prekroCené trvalé nepresnosti o
velkosti 0,03 mm. Vykonat' nastavenie
axialneho vzduchu medzi polovicami
spojky (rozmer ,E®) podla udajov vyrobcu
SpojKy.

Q Narovnanie skontrolovat' v
stave zahriatom na prevadzkovu
teplotu.

4.2.3.3 Kombinované axialne a radialne
meranie (obrazok 9)

Z hladiska Struktury je to relativne
jednoducha metdéda, skombinovat' obe
metody, ukazuje to obrazok 9. Taxametre
budu spustené do prislusnych vyvrtov
priskrutkovanych alebo upnutych prvkov z
plochej ocele a budu fixované napr.
zavrtnymi skrutkami.
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Montaz a uvedenie do prevadzky

4.2.4 Pridavné zariadenia

Na ochranu elektrickych strojov mézu byt' vzdy podla objednavky vstavané resp.
namontované rézne pridavné zariadenia, napr.:

— snimac teploty na monitorovanie navijania a loziska,

— vykurovanie poc€as necinnosti,

— meracia vsuvka pre monitorovanie loZiska.

— monitorovanie otacok
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Montaz a uvedenie do prevadzky

4.3 Elektrické

c VSetky prace na elektrickych pripojkach elektrickych strojov mézu
vykonavat' len odbornici na elektrinu!

4.3.1 lzolaény odpor

A Pocas a po ukon€eni merania sa nedotykat' pripojovacich svoriek.
Pripojovacie svorky mézu byt' pod vysokym napatim! Po skuske
pripojovacie svorky na kratku dobu (5 sekund) uzemnit'.
* |zolacny odpor kazdej jednotlivej fazy okolo kostry s klukovym induktorom (max.
jednosmerné napatie = 630V) merat' dovtedy, kym namerané hodnoty nie su
konstantné.

[3- lzolaény odpor novych navijanije >100 MW !.
Znecistené a vlhké navijania maju podstatne nizsie koeficienty odporu.

Vinutie sa povaZuje za dostatoCne suché a Cisté, ked izolacny odpor vzt'ahujuci sa
na 75° C Cini aspon 1MW na 1kV Tabulka.

Ak nebudu hodnoty v tabulke dosiahnuté, vinutie musi byt' vysuSené resp.
vyCistené. Teplota vinutia nesmie prekrocit' 75°C.

Menovité Teplota vinutia studeného stroja | Referenena
napatie teplota
Un 15°C 25°C 35°C 75°C
0,5 kV 30MQ 15MQ 8MQ 0,5MQ
1,0 kV 60 M Q 30MQ 15MQ 1,0MQ

A Susenie pomocou vykurovania zastaveného motora alebo
vykurovacieho telesa alebo prilozenim striedavého napatia vo vyske 5-
6% menovitého napatia (D — vytvorit' obvod) na stator pripojovacej
svorky U1 a V1.
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Montaza uvedenie do prevadzky

I=3° Hodnoty izolaéného odporu s zavislé od teploty.
Smerové hodnoty: ZvysSenie resp. znizenie teploty vinutia o 10 K
spoésobi znizenie hodnoty izolaéného odporu o polovicu resp. jej
zdvojnasobenie.

Pripadné kvapky kondenzovanej vody musia byt' pred suSenim vinutia odstranené.
Po ukonceni procesu suSenia otvor kondenzovanej vody znova pevne uzatvorit'.

4.3.2 Napatie a spinanie

Dodrzat' udaj spinania na vykonovom Stitku, ako aj porovnat' prevadzkové napatie
so siet'ovym napatim.

Povolené kolisanie siet'ového napatia Cini £5%. Vynimky su uvedené na
vykonovom §titku.

4.3.3 Pripojenie

A Pripojovaci kabel zapojit' podl'a platnych predpisov miestneho

dodavatel'a elektriny (EVU) s dodrzanim
— predpisov DIN VDE,

— bezpecnostnych predpisov,
— predpisov na ochranu proti urazom,

* Siet'ové vedenie dékladne zapoijit' tak, aby bola udrzana kontaktna sila nutna
pre trvalé zachovanie elektrického spojenia (— Tabulka Ut'ahovacie momenty,
usporiadanie svoriek osobitne usporiadanie matiek vid obr.).

Elektrické zapojenia by mali byt' v zavislosti od prevadzkovych podmienok
prekontrolované na ich pevné ulozenie.
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Montaz a uvedenie do prevadzky

Ak nie su zadané Ziadne iné Specifické udaje, pre bezné spojenia upinacich
skrutiek a matiek pre elektrické zapojenia platia nasledovné ut'ahovacie
momenty:

Utahovacie momenty (Nm s pripustnou odchylkou £ 10%)
pri velkosti zavitu

M5

M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24 |

3 6 10 20 30 52 80

Maticu pevne utiahnut' proti izolatoru

Pri elektrickych zapojeniach je pripustny krutiaci moment za normalnych
okolnosti obmedzeny svorkovnikovymi materialmi a/alebo zat'aZitelnost'ou
izolatorov.

Iy

A

Kazdy elektricky stroj ma na vnutornej strane pripojovacej skrine
schému zapojenia.

Prierezy pripojovacich kablov adaptovat’' na menovitu pradovu
intenzitu.

Aby sa zabranilo namahaniu pripojovacich svoriek t'ahom, pripojovacie
kable pripojit' bez pnutia.

Dbat' na to, aby sa v pripojovacej skrini nenachadzali cudzie telesa ako
necistoty a vihkost'.

Na zabezpecenie druhu istenia pri uzavreti pripojovacej skrine pouzit'
originalne tesnenia.

Nepotrebné otvory kablovych privodov uzatvorit' prachotesne a vodotesne.
Dodavané uzavery sluzia len pre ochranu pri preprave a nie su vhodné na
bezpeCné utesnenie.
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Montaz a uvedenie do prevadzky

4.3.4 Poloha pripojovacej skrine boéna

Pri motoroch vratane typorozmeru 315M — s normovanym vykonom — moze byt'
poloha pripojovacej skrine zmenena postranne, dodatocne SPRAVA DOLAVA
alebo opacne.

A Pocas zaru¢nej doby musi byt' tato zmena vopred odsuhlasena
vyrobcom. Zmenu polohy pripojovacej skrine ujasnit' s vyrobcom.

4.3.5 Smer otacdania

Elektrické stroje su beZzne vhodné na prevadzku v oboch smeroch otacania.
Vynimky budu oznacené na vykonovom §titku s prislusnou Sipkou udavajucou
smer otacania. Pre okamzity smer otacania vyplyva nasledovné pripojenie statora:

Zapojenie L1, L2, L3 smer otacania na stranu
pohonu

ut-v1-wi1 vpravo

W1 - V1 - U1 vP'avo

Pri strojoch s 2. koncovymi ¢apmi sa udaj smeru otacania vzt'ahuje na A-boky
koncovy Cap.

e Otestovat' smer otacania kratkym zapnutim/vypnutim predpisovo zapojeného
motora v stave vypnutej spojky.

Pred kontrolou smeru otacania resp. pripadnej skusobnej prevadzky —bez
hnacich prvkov— zabezpecit' licované pero(a)!

Zmena smeru otacania:

Opatrenia spgsobu spinania a druhu opatrenia
vinutia

Priame zapnutie a motory prepinatel’né Vymenit’ dva siet’ové vodiCe na
podl’a pélov s oddelenym vinutim svorkovnici motora

Zapojenie do hviezdy/do trojuholnika a Vymenit’ dva siet’ové vodiCe na napajani
motory prepinatel’né podl’a pdlov s zoskupenia stykacov
Dahlanderovym vinutim

c Pri kontrole smeru otaCania sa v oblasti nebezpecCenstva stroja/
pracovného stroja méze zdrziavat' len skusobny technik. Zapnut' stroj a
skontrolovat' smer otacania.
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Montaz a uvedenie do prevadzky

4.3.6 Y/A-Spustenie

Aby sa zabranilo nepovolenému prepinaciemu pradovému a
A momentovému impulzu, méze sa prepnutie z Y na D uskuto¢nit' az
vtedy, ked’ doznie nabehovy prud stupna Y alebo sa rozbeh ukongi.

Stroj pocas rozbehovej fazy vypnut' len nadzovych pripadoch, kvéli

ochrane spinacich zariadeni a stroja.

4.3.7 Motorovy istic¢

e Zabudované polovodicové snimace teploty spojit' podla schémy zapojenia s

vypinacim relé.

e Pripadné nutné skusky priechodnosti snimaca teploty vykonavat' len s

meracim mostikom (max. 5V).

% VAN
\Bi

5
)

+ 1

Obréazok 10: Stavidlo s nadprudovymi relé
ochrana termistora a poistka

Na dosiahnutie uplnej tepelnej
ochrany elektrického stroja,
vybavit' dodato¢nou tepelnou
oneskorenou ochranou proti
pret'aZzeniu (— Obrazok 10).
Tavné poistky chrania vacsinou
len siet', nie vSak elektricky stroj.

Pre elektrické stroje Il
pristrojovej skupiny kategéria 2
(zéna 1) resp. Il skupiny (zéna 1)
a kategoéria 3 (zéna 2) resp. Il
skupina (zéna 2) platia
dodato€ne udaje kapitoly 8.1 a
8.2
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Udrzba
Bezpecnostné upozornenia
Udrzbarske prace (okrem domazévacich prac) vykonavat' len na

odstavenom stroji.

Zabezpedit', aby bol stroj zaisteny proti zapnutiu, a aby bol oznaceny
prislusnou informac¢nou tabul'kou.

Pri pouzivani olejov/maziv, Cistiacich prostriedkov a nahradnych dielov
dodrziavat' bezpecnostné pokyny a predpisy na ochranu proti urazom
prislusnych vyrobcov!

Udrzbarske prace na elektrickych pripojkach stroja resp. na elektrickych
pomocnych/riadiacich vyvodoch mézu vykonavat' len odbornici na
elektrinu.

Zabezpedit', aby bol stroj odpojeny z napatia.

Zabezpecit' pred opatovnym zapnutim a oznacit' informacnou tabul'kou
(na spinaci)!

Overit' odpojenie zo siete!
Uzemnit' a premostit'!
Susediace Casti pod pradom prikryt' a prehradit'!

Ubezpedit' sa o tom, Ze pomocné obvody napr. vykurovanie zastaveného
motora atd'. su vypnuté zo siete.
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Udrzba
5.2 Cistenie

A Elektricky stroj nezmyvat' vodou alebo inou tekutinou.

e Raz ro¢ne skontrolovat' znecistenie cesty chladiaceho vzduchu.

e V pripade silnych usadenim necistét stroj demontovat' a usadeniny odstranit’
vhodnym C¢istiacim prostriedkom (napr. horucou parou).

e Nasledne vysusit' vinutie a zmerat' izolacny odpor.

[[3° VSimnite si aj idaje na strane 20 v bode 4.3.1 Izolacny odpor.

5.3  Udrzba valivych lozisk

— Monitorovanie teploty loZiska poCas prevadzky.
— Kontrola lozZisk hlu€nosti ich chodu.

— Mazanie valivych loZisk.

— Vymena loZisk.

* Ak sa pocas prevadzky objavi zvySena teplota loZiska resp.
A hluény chod, elektricky stroj ihned vypnut', aby sa zabranilo
naslednym Skodam. Informovat' servisné oddelenie vyrobcu.
* Vymontovat' loZisko a skontrolovat' pripadné Skody (— Strana 28-
39).
* Ak lozisko vykazuje tmavé sfarbenia, matné alebo vyleStené
miesta na klznej drahe, vmontujte nové lozisko.

[[3- Prevadzkova bezpeénost' elektrického stroja je zavisla od
dodrziavania domazavacich lehot.

Druh mastiva od¢itajte z vykonového alebo mazacieho stitka.

Elektrické stroje maju v zakladnej vybave domazavacie zariadenie s
regulatorom tukov.

Prvé mazanie loZisk sa vykonava u nas v zavode. Domazavacia lehota,
mnozstvo a druh mastiva su uvedené na vykonovom Stitku alebo na
mazacom S§titku.

V zakladnej vybave maju motory plochu mastiacu hlavicu M10x1 podla
DIN 3404.
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Udrzba

5.3.1 Valivé loziska s dlhodobym mazanim

Za beznych prevadzkovych podmienok nevyzaduju dvojpolové motory do asi 10
000, viacpolové motory so asi 20 000 prevadzkovych hodin udrzbu —maximalne
vSak 3-4 roky. Potom valivé loZiska a veko loziska premyt' vhodnym Cistiacim
prostriedkom. Ak je to nutné, loZisko obnovit'. Dutiny medzi valivymi telesami a
rolovacimi drahami, ako aj tukové komorky do polovice naplnit' mastivom.
Priechodky hriadela vo vekach lozisk alebo loziskovych &titoch tenko potriet'
mastivom.

Uzavreté loziska s mazanim na celu Zivotnost' (2RS-lozisko a 2Z-loZisko) nem&zu
byt' premyvané a domast'ované. Nové lozZiska kupovat' od vyrobcu.

Na demontaZz loziska pouzit' odtlaacie skrutky resp. vhodné zariadenia.

5.3.2 Domazanie

Ak su vystupné vyvrty mastiva uzatvorené zatkami (IP54 vystupna strana), pred
uvedenim do prevadzky zatky odstranit'. Vyvrty uzavriet' mastivom. Ak neexistuju
vystupné vyvrty mastiva (druh istenia IP55), musia byt' loZziskové veka resp.
loZiskové Stity po 3-4 rokoch demontované a staré mastivo musi byt' odstranené.

Domast'ovat' len pri beziacom elektrickom stroji:
A Davat' pozor na rotujuce Casti!

[[3° Sledujte udaje o druhu mastiva, mnozstve a lehote domast'ovania na
vykonovom alebo mazacom stitku.

e Mastiacu hlavicu vycistit' a pomocou mastiaceho lisu vtlacit' potrebné
mnozstvo/druh mastiva (mastiaci lis predtym a potom odvazit').

5.3.3 Mastiva
Druh mastiva odcitajte z vykonoveého alebo mazacieho Stitku.

Motory v zakladnej vybave mézu byt' bez Cistenia loZisk domastené litiom
vystuzenymi mastivami do valivych lozisk K3k podla DIN 51825, ako napr. SKF
LGMTS3, Shell Alvania G3, Esso-Beacon 3 atd.

A Pri prechode na mastivo s inou mydlovou bazou, ako je uvedené na
vykonovom stitku, musia byt' loziska dékjadne vycistené. Dbat' na to,
aby pouzité mastiva do valivych lozisk spliali nasledovné podmienky:

- bod odkvapnutia cca 190°C
- obsah popola 4%
- obsah vody 0,3%

[y Prechodna iny druh mastiva na inej mydlovej baze vyzaduje
odsuhlasenie vyrobcom elektrického stroja.
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Obrazok 12: V-tesniaci krte ok

Tesnenia lozisk (obrazok 11)

Nové plstené tesniace kruzky (2) pred
zabudovanim do loziskového veka
dobre impregnovat' v 80°C horucom,
vysokovisk6znom oleji.

Hriadel sa musi v plstenom
tesniacom kruzku lahko kizat' a byt'
nim dobre zovrety.

Nabehové plochy mierne namazat'.

Tesniace kruzky (3) a prstence tvaru V
(1) presunut' za su€asneho toCenia
hriadelom napr. pomocou
skrutkovaca (— obrazok 12).

A Pri umiestneni prstencov tvaru V

na plochej tesniacej ploche
bezpodmienecne dodrzat'
montaznu vzdialenost' X"

Jej nedodrzanie vedie k
prehriatiu, poSkodeniu prstenca
tvaru V, alebo ma za nasledok
zly tesniaci uc€inok.

Typ av V-ring Monterings-
dimension X (mm)
V-25 till V-38 9,0 -0,3
V-40 till V-65 11,0 -0,3
V-70 till V-100 13,5 -0,5
V-110 till V-150 15,5 -0,5

Labyrintové kruzky (4) pred montazou
zohriat' na cca 60 - 80°C a posunut'
smerom k veku loZiska — zabezpedit'
zostavajucu axialnu strbinu (2*%5 mm).
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5.5

Udrzba

Vymena loziska — Osova vyska (AH) 180 az 315

A Vymena loziska v ramci zaru¢nej doby musi byt' vopred odsuhlasena

5.5.

vyrobcom elektrického stroja.

1 Demontaz pohanacich a obapolnych radialnych gul'6€kovych lozisk
(— obrazok 13) (Pre valéekové loziska na strane pohonu, vid' 5.5.3)

. Mastiacu hlavicu (20.1) odskrutkovat', uvolnit' skrutky (20.2), odobrat' kryt

ventilatora (20).

Uvolnit' a stiahnut' poistny kruzok (19). Ventilator (18) snat' pomocou
st'ahovacieho zariadenia (pri tom zahriat' kovovy ventilator).

Uvolnit' skrutky (2.1), (2.2), (16.1) a (16.2). Loziskoveé $&tity (2) a (16) stiahnut'
spolu s tesnenim loziska (1) a (17) (nespriecit'). Odobrat' vyrovnavaciu
podlozku (3) — je len na elektrickych strojoch £ AH225.

Uvolnit' a odobrat' upinaciu prichytku (4) a (15) — je len na elektrickych strojoch
> AH250. Stiahnut' rozhadzovaci kotu¢ (5) a (14).

Uvolnit' a stiahnut' poistny krazok (13).

Pri miernom zahriati vnutorného prstenca stiahnut' radialne guléckové lozisko
(6) a (12) pomocou st'ahovacieho zariadenia.
Odobrat' pritlacnu pruzinu (9) — je len na elektrickych strojoch > AH250.

Vnutorné veko loziska (8) a (10) stiahnut' spolu s viozenym loZiskovym
tesnenim (7) a (11).

Rotor ostane lezat' v kostre statora.
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Obrazok 13: Vymena loeiska AH180 a*AH315
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5.5.2 Montaz pohanacich a obapolnych radialnych gul'6¢kovych lozisk

(— obrazok 13)
(Pre valéekové loziska na strane pohonu, vid' 5.5.4)

VsSetky upevinovacie skrutky vsadit' existujucimi napinacimi kotu¢mi
A (DIN 6796).

UloZenia lozisk ocistit' vhodnym Cistiacim prostriedkom, skontrolovat' pripadné
poskodenia a po vychladnuti hriadefa zmerat' mikrometrickou skrutkou.

. Z vnutornych loziskovych viek (8) a (10) odstranit' staré mastivo, vymyt' vhodnym
Cistiacim prostriedkom a nechat' vysusit'. Veko lozZiska (8) a (10) naplnit'
Cerstvym mastivom (dbajte na druh mastiva) a s vlozenym loziskovym
tesnenim (7) a (11) nasunut' na hriadel. Existujuce pritlacné pruziny (9) osadit'
do vyvrtov loZiskového veka (8) s tym istym mastivom.

Nové loziska zohriat' v olejovom kupeli na 80°-90°C (alebo indukéne s
naslednou demagnetizaciou).

c Pre zabezpecenie riadnej montaznej polohy nasunut' zohriate
loziska (6) a (12) na sedlo hriadela a cca 10 stlacit' na nakruzok na
hriadeli.

Po vychladnuti naplnit' dutiny loZiska ¢erstvym mastivom (dbajte na druh
mastiva).

Poistny kruzok (13) nasunut' a upevnit'. Odsunut' rozhadzovacie kotuce (5) a
(14). Existujuce upinacie prichytky (4) a (15) odsunut' a pevne priskrutkovat'.

. Z loziskovych &titov (2) a (16) odstranit' staré mastivo, vymyt' vhodnym Cistiacim
prostriedkom a nechat' vysusit'. Existujucu vyrovnavaciu podlozku (3) vlozit' do
piestu loziskového stitu (2).

Pre jednoduchu montaz zaskrutkujte svornik so zavitom (A) — asi 100 mm dlhy
— do zavitového otvoru vnutorného veka lozZiska (8) a (10). Loziskové Stity (2) a
(16) presunut’, skrutky (2.2) a (16.2 spolu so spevnhovacim uholnikom 16.3)
pevne priskrutkovat'. Skrutky (2.1) a (16.1) pevne priskrutkovat' (odstranit'
pritom svorniky so zavitom (A).

. Zabudovat' tesnenie loziska (1) a (17), ako je to popisané na strane 27.

Umelohmotny ventilator (18) natiahnut' pomocou nat'ahovacieho zariadenia
(kovovy ventilator zohriat' a presunut'). Poistny kruzok (19) nasunut' a upevnit'.
Nasadit' kryt ventilatora (20) a pevne priskrutkovat' skrutkami (20.2).
Zaskrutkovat' mastiacu hlavicu (20.1).
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Obrazok 13: Vymena losiska AH180 a* AH315
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5.5.3 Demontaz valéekovych lozisk na strane pohonu (— obrazok 14)
(Pre obapolné radialne gul'6¢kové lozisko, vid' 5.5.1)

1. Uvolnit' skrutky (2.1.1) a stiahnut' veko loZiska (2.1) spolu s tesnenim loZiska
(1.1).

2. Uvolnit' a stiahnut' upinaciu prichytku (4.1) — je len na elektrickych strojoch
t AH250. Rozhadzovaci kotu€ (5.1) stiahnut' (pri elektrickych strojoch AH180 az
AH225 maju rozhadzovacie kotuce st'ahovacie vyvrty v Casti piestu).

3. Uvolnit' skrutky (3.1.1) a stiahnut' loZiskovy §tit (3.1). Vonkajsi kruzok loZiska
(6.1) vytlacit' z piestu loziskového Stitu.

4. Vnutorny kruzok loziska (6.2) rychlo ohriat' pomocou zvaracieho plamena a
vytlacit' napr. skrutkovacom.

5. Veko loziska (8.1) stiahnut' spolu s vlozenym loZiskovym tesnenim (7.1).
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Obrazok 14: Vymena losiska AH180 a* AH315
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5.5.4 Montaz valéekovych lozisk na strane pohonu (— obrazok 14)

(Pre obapolné radialne gul'6¢kové lozisko, vid' 5.5.2)

A Vsetky upevinovacie skrutky vsadit' existujucimi napinacimi kotuémi
(DIN 6796).

UloZenia lozisk ocistit' vhodnym Cistiacim prostriedkom, skontrolovat' pripadné
poskodenia a po vychladnuti hriadefa zmerat' mikrometrickou skrutkou.

. Zvnutorného veka loziska (8.1) odstranit' staré mastivo, vymyt' vhodnym
Cistiacim prostriedkom a nechat' vysusit'.

Veko loziska (8.1) naplnit' Cerstvym mastivom (dbajte na druh mastiva) a s
vlozenym loziskovym tesnenim (7.1) nasunut' na hriadel.

Nové vnutorné kruzky loziska (6.2) zohriat' v olejovom kupeli na 80°-90°C
(alebo indukéne s naslednou demagnetizaciou).

Pre zabezpecenie riadnej montaznej polohy nasunut’' vnutorny
A kruzok loziska (6.2) na sedlo hriadel'a a cca 10 s tla¢i' na nakruzok
na hriadeli.

Po vychladnuti namastit' vnutorny krazok loZiska (6.2).

Piest loziskového §titu (3.1) vymyt' vhodnym Cistiacim prostriedkom a nechat'
vysusit'.

. Novy vonkajsi kruzok loziska (6.1) zatlacit' do piestu loziskového $titu a dutiny
loZiska naplnit' Cerstvym mastivom (dbat' na druh mastiva).

Pre jednoduchu montaz zaskrutkujte svornik so zavitom (A) — asi 100 mm dlhy
— do zavitového otvoru veka lozZiska (8.1). Nasunut' loZiskovy §tit (3.1) a pevne
priskrutkovat' skrutkou (3.1.1).

Upinacie prichytky (5.1) a (4.1) nasunut', existujucu upinaciu prichytku (4.1)
nasunut' a pevne priskrutkovat'.

. Zloziskového veka (2.1) odstranit' staré mastivo, vymyt' vhodnym Cistiacim
prostriedkom, nechat' vysusit'. Veko loziska (2.1) nasunut' na hriadel a pevne
priskrutkovat' skrutkou (2.1.1) (svornik so zavitom (A) pritom odstranit').

. Tesnenie loziska (1.1) vmontovat', ako je popisané na strane 27.
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Obrazok 14: Vymena losiska AH180 a* AH315
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5.5.5 Demontaz obapolnych radialnych axialnych lozisk (O-usporiadanie)

10.
11.

12.

(— obrazok 15)
(Pre valéekové lozisko na strane pohonu, vid' 5.5.3 a pre radialne
gul'6¢kové lozisko na strane pohonu, vid' 5.5.1)

. Mastiacu hlavicu (20.1) odskrutkovat', uvolnit' skrutky (20.2) a odobrat' kryt

ventilatora (20).

Uvolnit' a stiahnut' poistny kruzok (19). Ventilator (18) snat' pomocou
st'ahovacieho zariadenia (pri tom zahriat' kovovy ventilator).

Prevedenie s labyrintovymi tesneniami (1):

TyCe so zavitom zaskrutkovat' do zavitovych otvorov (2) a tesnenie so zavitovou
tyCou t'ahat' z konca hriadefla.

Prevedenie s hriadel'ovym tesnenim:
Hriadelové tesnenie bude stiahnuté spolu s vekom loziska (4).

Vyskrutkovat' upevihovacie skrutky (5) loziskového veka a veko loziska
stiahnut'.

Vyskrutkovat' poistnu skrutku (hriadefova matica (6)).

Hriadelovu maticu (6) vyskrutkovat' pomocou hakového kfu€a a vytiahnut' z
konca hriadela.

Stiahnut' rozhadzovaci kotu€ (7), neposkodit' pritom krutovu poistku (8).

V pripade potreby vyskrutkovat' snimac teploty umiestneny na vonkajsej strane
loZiskového Stitu.

Vyskrutkovat' upeviovacie skrutky (12) loziskového stitu (9).
Loziskovy §tit vytiahnut' pomocou st'ahovacieho zariadenia z konca hriadela.
Zasunut' vnutorné veko loziska (10).

Radialne axialne gulkové lozisko (11) stiahnut' pomocou st'ahovacieho
zariadenia z rotorového hriadela.

Zaseknuté radialne axialne gulkové loziska mierne nahriat' (rotorovy hriadel
nenahrievat') a pomocou st'ahovacieho zariadenia stiahnut'.
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Obrazok 15: Vymena losiska AH180 a* AH315
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5.5.6 Montaz pri obapolnych radialnych axialnych loziskach (O-
usporiadanie) (— obrazok 15)
(Pre valéekové lozisko na strane pohonu, vid' 5.5.4 a pre radialne
gul'6¢kové lozisko na strane pohonu, vid' 5.5.2)

1. UloZenia lozisk ocistit' vhodnym Cistiacim prostriedkom, skontrolovat' pripadné
poskodenia a po vychladnuti hriadefa zmerat' mikrometrickou skrutkou.

2. Vycistit' vSetky loziskoveé suciastky. Plstené tesniace kruzky vnutorného
loZiskového veka (10) skontrolovat' a popripade vymenit'.

3. Mastenice vnutorného loziskového veka naplnit' na 100% uvedenym mastivom
(— vykonovy §titok) a vnutorné loziskové veko nasunut' na hriadel.

4. Radialne axialne gulkové lozisko (11) ohriat' v olejovom kupeli alebo indukéne
(nasledne odmagnetizovat') na max. 100°C.

A Lozisko neohrievat' nad plameriom.

5. Radialne axialne gulkové lozisko posunut' bez sprieCenia na rotorovy hriadef
az na doraz.

A Dodrzat' montaznu polohu!

6. Mastivo vlozit' do radialneho axialneho gulkového lozZiska.

7. Rozhadzovaci kotu¢ (7) posunut' proti radialnemu axialnemu gulkovému
loZisku a dbat' o to, aby sa krutova poistka (8) nachadzala v drazkach hriadela
a rozhadzovacieho kotuc€a (hrot pod vnutorny kruZok loziska).

8. Naskrutkovat' hriadefovu maticu (6) a pevne pritiahnut' hakovym klfuCom.
9. Hriadelovu maticu zabezpedit' poistnou skrutkou.

10. Do zavitovych otvorov vnutorného loziskového veka zaskrutkovat' minimalne
dve zavitove tyCe (A).

11. LoZiskovy §tit (9) posunut' cez rotorovy hriadel a zavitové tyCe pred radialne
axialne gufkové lozisko.

12. Zavitovou tyCou potiahnut' loziskovy §tit na vonkajsi kruzok radialneho
axialneho gufkového loziska.

Udery a narazy pri nat'ahovani poskodzuju lozisko.
A Loziskovy Stit a radialne axialne gulkové lozisko pri nat'ahovani
nespriecit'.

13. LozZiskovy S§tit pevne priskrutkovat' upevnovacimi skrutkami (12) a

pripeviiovacimi uholnikmi (13) na vnutornom loziskovom veku.

14. LoZiskové veko (4) posunut' proti loziskovému Stitu (9) a pevne priskrutkovat'
prislusnymi skrutkami (5).
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15. Pri prevedeni s hriadelovym tesnenim vsunut' do loziskového veka (4) nové
hriadelové tesnenie.

16. Pri prevedeni s labyrintovym tesnenim (1), zohriat' labyrintové tesnenie na cca
60°-80°C a posunut' proti loZziskovému veku (4).

17. Pre zvySenie pbsobenia labyrintového tesnenia odporu¢ame do labyrintovej
Strbiny naniest' minimalne mnozstvo mastiva.

18. Sty¢né plochy hriadelového tesnenia opatrit' na vonkajSom loZiskovom veku
tenkou vrstvou mastiva.

19. Umelohmotny ventilator (18) natiahnut' nat'ahovacim zariadenim (kovovy
ventilator ohriat' a nasunut'), nasunut' a upevnit' poistny krazok (19), pozorovat'
kryt ventilatora (20), pevne priskrutkovat' skrutky (20.2). Zaskrutkovat' mastiacu
hlavicu (20.1).

Obrazok 15: Vymena losiska AH180 a* AH315
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5.6

Plan udrzby

Udrzba

Komponent Varje dag Varje vecka Varje kvartal Varje ar Vart 5:e ar
(mindre 6versyn) (storre 6versyn)
Lager Se markplaten for - lagerbyte,
smorjnings- kontrollera
intervaller axelpackningar,
byt om s& behdvs
- avlagsna
gammaltfett
Luftgang Kontrollera Rengor Rengor
varmevaxlare
Drivenhet Kontrollera Kontrollera riktningen | Kontrollera riktningen
(observera riktningen och att och att maskinen &r och att maskinen ar
tillverkarens maskinen ar sakrad | sdkrad sékradByt fett/olja
specifikationer)
Jordning Rengor inuti; Drag at | Rengdr inuti; Drag at
kopplingsdosa skruvarna pa nytt skruvarna pa nytt
Statorlindning Mat isolerings- Kontrollera att
motstandet kablarna inte ar
skadade och sitter
ordentligt, kontrollera
krysskilarna; méat
isolerings-motstande
Extra Registrera Kontrollera Kontrollera
O6vervaknings- matnings- funktionen funktionen
kontakte resultat
Motor som Observera Drag at skruvarna pa Demontera rotorn;
helhet ljud under nytt kontrollera att
anvandning rotorplattorna, flakten

och statorplattorna
sitter ordentligt;
Kontrollera att
rotorvingarna inte ar
brutna; Rengér
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Porucha, odstranenie poruchy

6 Porucha, odstranenie poruchy

6.1 Bezpecnostné upozornenia

Poruchy na elektrickom stroji méze odstranit' len odborny personal povereny
zodpovednou osobou zariadenia.

Pri zist'ovani pri€in poruchy musi byt' zohfadnené celkové okolie elektrického
stroja (pracovny stroj, zaklady, sposob instalacie stroja, rozvodné zariadenie atd.).

O poskodeniach poc¢as zarucnej doby informovat' vyrobny zavod.
VyZiadat' servisny personal vyrobcu. Tel.: +49 (0) 180/5003274

c Pri zist'ovani pri€iny poruchy resp. odstrafiovani poruchy dodrziavat'
— DIN EN 50110,
— Predpisy na ochranu proti urazom!

e Zabezpedit', aby bol stroj odpojeny z napatia.

Zabezpecit' proti opatovnému zapnutiu a spina¢ oznacit' informacnou
tabul'kou!

Overit' odpojenie zo siete!
Uzemnit' a premostit'!
Susediace Casti pod pradom prikryt' a prehradit'!

Ubezpedit' sa o tom, Ze pomocné obvody napr. vykurovanie zastaveného
A motora atd'. su vypnuté zo siete.
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Porucha, odstranenie poruchy

6.2 Poruchy, elektrické

Elektrické znaky poSkodenia

- motor sa nerozbehne

- motor sa t'azko rozbieha

- vizgavé zvuky pri rozbehu

- vizgavé zvuky pri prevadzke

- vizgavé zvuky v rytme dvojitej skizovej frekvencie

- vysoké zahriatie na vol’'nobehu

- vysoké zahriatie na voI’'nobehu

- vysoké zahriatie jednotlivych usekov vinutia

Mozné priiny poruchy

Opatrenie proti nedostatkom

frekvencia prili§ vysoka

{ JN J [ () Pret'aZzenie ZniZenie zat'azenia

[ Prerusenie jednej fazy v privode Skontrolovat’ spina¢ a privod
(AN AN J () Prerusenie fazy v privode po zapnuti | Skontrolovat’ spina¢ a privod

eo|l0 Siet’ové napatie je prilis nizke, Skontrolovat’ siet’ové pomery

() Siet’ové napatie prilis vysoke,
frekvencia prilis nizka

Skontrolovat’ siet’'ové pomery

ojeojo|0® @ | Statorové vinutie prepina

Skontrolovat’ spinanie vinutia

eo|lo|jo|o® @ | Skrat vinutia alebo medzifazovy skrat
v statorovom vinuti

Zistit' odpory vinutia a izolatné
odpory; Obnova po dohode s
vyrobnym zavodom

znecistenym privodom vzduchu

] Asymetria v klietke nakratko Obnova po dohode s vyrobnym
zavodom
] Nespravny smer otacania motora Vymenit’ siet'ové pripojky U a W
] Nedostato&né chladenie kvoli Vydistit’ privody vzduchu,

Skontrolovat’ tesnenia

® Napatie prilis vysoké, preto su prilis
vysoké straty v Zeleze

Neprekro€it’ 105% menovitého
napatia
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Porucha, odstranenie poruchy

6.3

Poruchy, mechanickeé

Moshamdih® 2 aky poskodenia

— brusivé zvuky

— vysoké zahriatie

— silné oscilatné kmity

— prilis vysoké zohrievanie loZiska

— loZiskové zvuky

Walin ol by ponuchy

Opatanis prati nodestatiom

Rotujuce &asti obrusuju

Zistit’ pricinu, ¢asti nastavit’ *

Priskrteny privod vzduchu, znecisteny
filter, prip. nespravny smer ota€ania

Skontrolovat’ privod vzduchu, vycistit’
filter, prip. vymenit’ ventilator *

o Nevyvazenost' rotora odpojit’ rotor a vyvazit' *

o Rotor nepravidelny, hriadez zahnuty Dohoda s vyrobnym zavodom

o Nedostato€né nastavenie Nastavit’ strojovu sadzbu, skontrolovat’
spojku

o Nevyvazenost’ pripojeného Stroja pripojeny stroj vyvazit’

o Narazy z pripojeného stroja preskusanie pripojeného stroja

) Rozruchy v prevodovke Prevodovku dat’ do poriadku

o Rezonancia so zakladmi Po dohode zmenit’ tuhost’ zakladov

o Zmeny v zakladoch Zistit’ pri€iny zmien, prip. odstranit’; stroj
znova nastavit’

) Prilis veZa mastiva v loZisku Nadbyto€né mastivo odstranit’

o Lozisko znedistené Lozisko vycistit’ resp. obnovit’ *
Teplota okolia > 40°C Pouzit’ mastivo, ktoré je vhodné pri
vysokych teplotach *
@ | ® | Plstené tesniace kruzky tlagia na hriadele | Plstené tesniace kruzky vymenit’
@® | ® | NedostatoCné mazanie Mazat’ podza predpisu
® | ®| LoZisko je korodované loZisko obnovit’ *
@ | ®| Loziskova voza prilis mala Nasadit’ loZisko s va&sou vb6zou *
@ | LoZiskova vboza prilis vezka Nasadit’ loZisko s mensou véZou *
@ | V kiznej dradhe brusené miesta LoZisko obnovit’ *
@ | Pevné ryhy LoZisko obnovit’, zabranit’ otrasom v
pokKoji
o Spojka tla¢i alebo t'aha Stroj lepsie nastavit’
o Napatie remena prilis vezké ZniZit' napatie remena
® | ® | LozZisko napnuté alebo skrizené Skontrolovat’ vitanie naboja *

*

prip. informovaq[ vyrobcu
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Pokyny pre opravu

Pokyny pre opravu

Udrzbarske prace vykonavat' len na odstavenom stroji.

Zabezpedit', aby bol stroj odpojeny z napatia.

Zabezpecit' proti opatovnému zapnutiu a spina¢ oznacit' informacnou
tabul'kou!

Overit' odpojenie zo siete!
Uzemnit' a premostit'!
Susediace Casti pod pradom prikryt' a prehradit'!

Ubezpedit' sa o tom, Ze pomocné obvody napr. vykurovanie zastaveného
motora atd', su vypnuté zo siete.

Montazne prace méze vykonavat' len odborny personal, ktory ma na
zaklade odborného vzdelania, skusenosti a Skoleni dostato¢né znalosti v
oblasti:

— bezpeclnostné predpisy,

- predpisy na ochranu proti Urazom,

— smernice a uznavané pravidla techniky
(napr. ustanovenia VDE, normy DIN).

Odborny personal musi

— posudit' jemu zverené prace, rozpoznat' mozné nebezpecenstva a
predist' im.

- byt' osobou zodpovednou za bezpecnost' zariadenia opravneny

vykonat' nutné prace a €innosti.

Opravarenské prace pocas trvania zaruénej doby musia byt' vopred
odsuhlasené vyrobcom motora.

Pri opravach odporuéame pouzivat' len originalne nahradné diely.
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Pouzitie podl'a urcenia v oblastiach s

nebezpecenstvom vybuchu
8 Pouzitie podl'a uréenia v oblastiach s nebezpeéenstvom
vybuchu

* elektrické stroje pre nasadenie Il pristrojovej skupiny pre kategoriu 2 (z6na
1) resp. Il skupiny (zéna 1):
— druh istenia zapalovania Ex [I12 G Ex e Il (EN 60079-7) resp. Ex e
IT.
. elektrické stroje pre nasadenie |l pristrojovej skupiny pre kategoriu 3
(z6na 2) resp. Il skupiny (z6na 2):
— spdsobilost' pre nasadenie v zéne 2 podla EN 60079-14
- druh istenia zapalovania Ex nA Il EN 60079-15

8.1 Elektrické stroje pre nasadenie Il pristrojovej skupiny pre
kategoriu 2 (zéna 1)

Pre trojfazové asynchronne stroje chranené proti vybuchu s rotorom nakratko v
druhu istenia zapalovania ,ZvySena bezpecénost' e podla EN 60079-7 plati ako
doplnok navodu na obsluhu nasledovné:

Iy Stroje mbzu bye prevadzkované v miestnostiach a zavodnych
zariadeniach s nebezpe enstvom vybuchu pod>a pravidiel prislusného
kontrolného uradu (druhu istenia zapa>ovania a teplotna skupina -
vykonovy §titok).

Stanovenie stupna nebezpecCenstva vybuchu prevadzkarne prinalezi prislusnému

kontrolnému uradu.

8.1.1 InStalacia

3~ Pri montaZi strojov chranenych proti vybuchu dodrziavat' bezpeCnostné
pokyny, pokyny a popisy v kapitole 4 ,Montaz a uvedenie do prevadzky“.

46



Pouzitie podl'a urcenia v oblastiach s

nebezpecenstvom vybuchu
8.1.2 Instalacia

Pri indtalacii v tuzemsku, t.z. oblast' platnosti ustanoveni VDE, dodrziavat'
nasledovné ustanovenia a nariadenia:

— DIN EN 60079 — ,Zriadenie elektrickych zariadeni v oblastiach s
nebezpecenstvom vybuchu®

— Vyhlaska o prevadzkovej bezpecnosti

Pri inStalacii v zahranici platia prislusné Statne predpisy.

c Stroje s vonkajSim ventilatorom instalovat' tak, aby mohol chladiaci
vzduch bez prekazok prudit' dnu a von.

Pri indtalacii v inej, ako v horizontalnej polohe, musi byt' zabranené
vpadnutiu pevnych €astic do vetracieho poklopu — pouzit' vhodny kryt.

Pri konstrukénych typoch s koncom hriadel'a dolu, je na ventilachom
otvore ochranny krty uz namontovany od vyroby.

8.1.3 Zapojenie

Siet'ové napatie porovnat' s udajmi na vykonovom $titku. Rozmery pripojovacich
kablov prispbésobit' podfa DIN VDE 0100 a dodrzat' pritom teplotu okolia menovitej
intenzity pradu. Stroje zapoijit' podla schémy zapojenia nachadzajucej sa v
pripojovacej skrini.

Pripojné vedenia vo svorkovej skrini volne usporiadat' tak, aby ochranny vodi¢ bol
polozeny presahujucou dizkou a nebola poskodena izolacia vodiCov.

Konce vodi€ov odizolovat', aby izolacia siahala az po svorku (£ 5mm).

Schvalené rozvodoveé privody chranit' pred prekrutenim tvarovacimi poistnymi
prvkami alebo priemyselnym lepidlom. Eventualne v Standardnom pripade
dodané zavadzacie skrutkové spoje pouzit' len pri pevne uloZzenych vedeniach.

Nepouzité kablové zavadzacie otvory musia byt' uzavreté zatkami schvalenymi pre
tento ucel.
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Pouzitie podl'a urcenia v oblastiach s

nebezpecenstvom vybuchu
8.1.4 Ochranné opatrenia proti nepripustnému ohrievaniu

Kazdy stroj chranit' ochrannym spinaCom zavislym od prudu alebo rovhocennym
zariadenim zodpovedajucim DIN EN 60439-5 na vSetkych fazach proti
nepripustnému ohrievaniu. Ochranné zariadenie musi byt' na elektrickych strojoch
nastavené na menovity prud, aby mohol byt' tento vypnuty aj pri blokovanom rotore
v ramci udaného Casu t_. pre kazdu tepelnu skupinu.

Tato podmienka je splnena, ak aktivacny ¢as, ktory bude od¢itany z vypinace;j
charakteristiky (zaCiato¢na teplota 20°C) pre pomer /I , nie je vacsi ako doba
ohrevu t_ udana pre prislusnu teplotnu triedu.

Vinutia v D- zapojeni chranit' pred vypadkom jednej fazy. Za tymto ucelom zapojit'
spuste alebo relé sériovo s fazami vinutia a nastavit' na 0,58-nasobok menovitého
prudu. Ak takéto zapojenie nie je mozné, su popri pouziti ochrannych spinacov
nutné aj dodatocné ochranné opatrenia.

Ochrana vinutia vyluéne prostrednictvom priamej kontroly teploty pomocou
snimaca teploty je povolena, len ak je toto osobitne potvrdené a uvedené na
vykonovom §titku.

Tepelna ochrana motora sa sklada zo snimacov teploty podla DIN 44081 alebo
DIN 44082, ktoré sa mdézu pouzivat iba v spojeni s vypinacimi pristrojmi, ktoré
maju ochranné oznacenie kartou Ex Il (2) G.

Pri motoroch prepinatefnych podla pdlov su nutné pre kazdu uroven otacok
oddelené, obapolné blokované povolené ochranné zariadenia.

Pokial nie je pisomne osvedCené inak, mézu byt' elektrické stroje nasadené len v
trvalej prevadzke a na bezné, nie ¢asto sa opakujuce rozbehy, pri ktorych
nedochadza k podstatnému rozbehovému ohrievaniu.

Elektrické stroje s tazkym rozbehom (maximalna doba chodu > 1,7 doba t.) sa
musia chranit podfla udajov uvedenych v potvrdeni o skuske konstrukénej vzorky
pomocou zariadenia na kontrolu rozbehu.

Ak je Cislo osvedcCenia strojov chranenych proti vybuchu doplnené o ,B* alebo X",
musia byt' vykonané zvlastne opatrenia v sulade s osved&enim.
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Pouzitie podl'a urcenia v oblastiach s

nebezpecenstvom
8.1.5 Udrzba aopravy

3~  Pri ddrzbe strojov chranenych proti vybuchu dodrziavat' bezpecnostné
pokyny, pokyny a popisy v kapitole ,5. Udrzba“ a , 7. Opravy*.

Pri udrzbe, opravach a zmene zariadeni ohrozenych vybuchom musite
reSpektovat nariadenia vyhlasky o prevadzkovej bezpecnosti!

Udrzbu resp. opravy, ktoré ovplyviiuju ochranu proti explézii, su to predovsetkym
vSetky prace na uvedenie do prevadzky na statorovom a rotorovom vinuti, na
svorkach a vetracich systémoch, by mal vykonat' vyrobca.

Pri vykonavani udrzbarskych, opravarenskych pracach resp. zmenach, stroj
oznacit' dodatoénym S&titkom, na ktorom je uvedené

— datum,

— zhotovitel ako aj

— druh arozsah udrzby, opravy resp. zmeny.
Tieto prace musia byt' dopliujuc prevzaté znalcom a potvrdené pisomnym
skusobnym osvedéenim.

8.1.6 Nahradné diely

S vynimkou normovanych, Standardnych dielov (valivé loZiska atd.) mézu byt'
pouzité len originalne nahradné diely.

Pri objednavani nahradnych dielov si vS§imnite kapitolu ,9 Nahradné diely®.
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Pouzitie podl'a urcenia v oblastiach s

nebezpecenstvom vybuchu
8.2 Elektrické stroje pre nasadenie Il pristrojovej skupiny pre
kategoriu 3 (zéna 2)

Pre trojfazové asynchronne stroje chranené proti vybuchu s rotorom nakratko v
druhu istenia zapalovania Ex nA podla 60079-15. Spdosobilost' pre nasadenie
pristrojovej skupiny Il pre kategériu 3 plati ako doplnok navodu na obsluhu
nasledovné:

3  Stroje mézu byt' prevadzkované v miestnostiach a zavodnych zariadeniach
s nebezpefenstvom vybuchu podl'a pravidiel prislusného kontrolného
uradu (druhu istenia zapal'ovania a teplotna skupina — vykonovy Sstitok).

Stanovenie stupna nebezpecenstva vybuchu prevadzkarne prinalezi prislusnému
kontrolnému uradu.

8.2.1 Montaz

3~ Pri montazi strojov chranenych proti vybuchu dodrziavat' bezpe¢nostné
pokyny, pokyny a popisy v kapitole 4 ,Montaz a uvedenie do prevadzky®.

8.2.2 Instalacia

Pri indtalacii v tuzemsku, t.z. oblast' platnosti ustanoveni VDE, dodrziavat'
nasledovné ustanovenia a nariadenia:

— DIN EN 60079 - ,Zriadenie elektrickych zariadeni v oblastiach s
nebezpecenstvom vybuchu®

— vyhlasky o prevadzkovej bezpecénosti!

Pri inStalacii v inej krajine platia prislusné narodné normy a zriadovacie predpisy.

c Stroje s vonkajSim ventilatorom instalovat' tak, aby mohol chladiaci
vzduch bez prekazok prudit' dnu a von.

Pri indtalacii v inej, ako v horizontalnej polohe, musi byt' zabranené
vpadnutiu pevnych €astic do vetracieho poklopu — pouzit' vhodny kryt.

Pri konstrukénych typoch s koncom hriadel'a dolu, je na ventilathom
otvore ochranny krty uz namontovany od vyroby.
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Pouzitie podl'a urcenia v oblastiach s

nebezpecenstvom vybuchu
8.2.3 Zapojenie

Siet'ové napatie porovnat' s udajmi na vykonovom S§titku. Rozmery pripojovacich
kablov prispésobit' podfa DIN VDE 0100 a dodrzat' pritom teplotu okolia menovitej
intenzity pradu. Stroje zapojit' podla schémy zapojenia nachadzajucej sa v
pripojovacej skrini.

Pripojné vedenia vo svorkovej skrini volne usporiadat' tak, aby ochranny vodi¢ bol
poloZeny s presahujucou diZzkou a nebola poskodena izolacia vodi€ov. Konce
vodiCov pripojit' tak, aby bola dodrzana minimalna vzdusna vzdialenost'.

Schvalené rozvodové privody chranit' pred prekratenim tvarovacimi poistnymi
prvkami alebo priemyselnym lepidlom. Eventualne v Standardnom pripade
zavadzacie skrutkové spoje pouZit' len pri pevne ulozenych vedeniach.

Nepouzité kablové zavadzacie otvory musia byt' uzavreté zatkami schvalenymi pre
tento ucel.

8.2.4 Ochranné opatrenia proti nepripustnému ohrievaniu

Kazdy stroj adekvatne chranit' na vSetkych fazach pred nepripustnym ohrievanim
ochrannym spinacom zavislym od prudu alebo rovnocennym zariadenim.
Ochranné zariadenie musi byt' na elektrickych strojoch nastavené na menovity
prud, aby mohol byt' tento vypnuty aj pri blokovanom rotore v ramci udaného ¢asu
t. pre kazdu tepelnu skupinu.

Tato podmienka je splnena, ak aktivacny ¢as, ktory bude od¢itany z vypinace;j
charakteristiky (zaCiato¢na teplota 20°C) pre pomer /I, nie je vacsi ako doba
ohrevu t_ udana pre prislusnu teplotnu triedu.

Vinutia v D- zapojenie chranit' pred vypadkom jednej fazy. Za tymto uc¢elom zapoijit'
spuste alebo relé sériovo s fazami vinutia a nastavit' na 0,58-nasobok menovitého
prudu. Ak takéto zapojenie nie je mozné, su popri pouziti ochrannych spinacov
nutné aj dodatocné ochranné opatrenia.

Ochrana vinutia vyluéne prostrednictvom priamej kontroly teploty pomocou
snimaca teploty je povolena, len ak je toto osobitne potvrdené a uvedené na
vykonovom §titku.
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Pouzitie podl'a urcenia v oblastiach s

nebezpecenstvom vybuchu

Tepelna ochrana motora sa sklada zo snimacov teploty podla DIN 44081 alebo
DIN 44082, ktoré sa mdzu pouzivat iba v spojeni s vypinacimi pristrojmi, ktoré
maju ochranné oznacenie kartou Ex Il (2) G.

Pri motoroch prepinatefnych podla pdlov su nutné pre kazdu uroven otacok
oddelené, obapolné blokované povolené ochranné zariadenia.

Pokial nie je pisomne osvedCené inak, mézu byt' elektrické stroje nasadené len v
trvalej prevadzke a na bezné, nie ¢asto sa opakujuce rozbehy, pri ktorych
nedochadza k podstatnému rozbehovému ohrievaniu.

Elektrické stroje s tazkym rozbehom (maximalna doba chodu > 1,7 doba t_) sa
musia chranit podfa udajov uvedenych v potvrdeni o skuske konstrukénej vzorky
pomocou zariadenia na kontrolu rozbehu.

Ak je Cislo osvedcCenia strojov chranenych proti vybuchu doplnené o ,B* alebo X",
musia byt' vykonané zvlastne opatrenia v sulade s osved&enim.

8.2.5 Udrzba aopravy

Pri udrzbe strojov chranenych proti vybuchu dodrziavat' bezpe¢nostné
3~ pokyny, pokyny a popisy v kapitole ,5. Montaz* a 7. Opravy"“.

Pri udrzbe, opravach a zmene zariadeni ohrozenych vybuchom musite
reSpektovat nariadenia vyhlasky o prevadzkovej bezpecnosti!

Udrzbu resp. opravy, ktoré ovplyviiuju ochranu proti explézii, st to predovdetkym
vSetky prace na uvedenie do prevadzky na statorovom a rotorovom vinuti, na
svorkach a vetracich systémoch, by mal vykonat' vyrobca.

Pri vykonavani udrzbarskych, opravarenskych pracach resp. zmenach, stroj
oznacit' dodato¢nym S&titkom, na ktorom je uvedené

— datum,

— zhotovitel ako aj

— druh arozsah udrzby, opravy resp. zmeny.
Tieto prace musia byt' dopliujuc prevzaté znalcom a potvrdené pisomnym
skusobnym osvedéenim.
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Pouzitie podl'a urcenia v oblastiach s

nebezpecenstvom vybuchu
8.2.6 Nahradné diely

S vynimkou normovanych, Standardnych dielov (valivé loZiska atd.) mézu byt'
pouzité len originalne nahradné diely.

Pri objednavani nahradnych dielov si vS§imnite kapitolu ,9 Nahradné diely®.

53



Nahradné diely

9 Nahradné diely

9.1 Objednavacie udaje

[ Pri objednavani nahradnych dielov bezpodmieneéne uvadzat' typ
motora, ¢islo motora (— vykonovy stitok) a presny nazov dielov (prip.
Cislo dielu).

Pri nahradnych loziskach si vS§imat' okrem druhu loZiska aj dodatkovy
znak pre vybavenie loziska (mbzete odCitat' zo zabudovaného loziska,
napr. C3 alebo C4)!

o
N

Explozivne znazornenie, IP55, typorozmer 180M-315L

Tesniaci kruzok AS, vonkajSi resp. labyrintovy kruzok
Loziskovy §tit AS

Mastiaca hlavica

Vyrovnavacia podlozka

Upinacia prichytka AS resp. hriadelova matica
Rozhadzovaci kotu¢€ AS

Valivé lozisko AS

0 N O ok~ WON -

Tesniaci kruzok AS, vnutorny

Veko loziska, AS vnutorné

10 Statorova kostra IMB3 so zvazkom plechov a vinutim
11 Pripojovacia skrina, komplet

12 Rotor so zvazkom plechov a vinutim

(o]

13 Licované pero

14 Veko loziska GS, vnutorné

15 Tesniaci krazok GS, vnutorny

16 Valivé lozisko GS

17 Poistny kruzok pre GS-lozisko

18 Rozhadzovaci kotu¢ GS

19 Upinacia prichytka GS resp. hriadelova matica
20 Loziskovy §tit GS

21 Objimka

22 Mazacia trubka

23 Tesniaci kruzok GS, vonkajsi - resp. labyrintovy krazok
24 Ventilator

25 Poistny kruzok pre ventilator
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Nahradné diely

26 Spevnovaci uholnik

27 Kryt ventilatora

28 Prirubovy lozZiskovy Stit

29 Statorova kostra bez podstavca, komplet
30 Kryt ventilatora s ochrannym pristreSkom

Obrazok 16: Explozivne znazornenie, IP55, typorozmer 180M-315L.
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Pokyn pre uskladnenie elektrickych strojov

10 Pokyn pre uskladnenie elektrickych strojov

I3 S elektrickymi strojmi, ktoré mali pred nasadenim dlh$ie prestoje,
zaobchadzat' nasledovne:

10.1 Miesto skladovania

Stroj skladovat' v prepravhom obale v suchych, vykurovatelnych miestnostiach bez
otrasov a chranit' pred mechanickym poskodenim.

A Po dlhsom prestoji (viac ako rok) skontrolovat' loziska na Skody
spbésobené koréziou. Uz aj najmensie znamky korézie znizuju
zivotnost' lozisk.

10.2 ZabezpeCenie poCas prepravy

Pri elektrickych strojoch s valcekovymi loZiskami stabilizovat' rotor pomocou
prepravnych poistiek (ochrana pred tvorenim ryh spésobenych otrasmi; vid
kapitolu 3.3).

Pri elektrickych strojoch zasielanych na timi€och vibracii, tieto po€as prestojov
neodstranovat'.

Ak su na koncoch hriadelov uz montované remenice, spojky atd., podfa moznosti
nasadit' prepravné poistky alebo elektricky stroj postavit' na timi¢e vibracii.

c DalSiu prepravu elektrického stroja vykonavat' len s prepravnymi
poistkami alebo na timic¢och vibracii.
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Pokyn pre uskladnenie elektrickych strojov

10.3 Preskusat' pred uvedenim do prevadzky
10.3.1 Sklad

Po dih§om prestoji (> 1 rok) skontrolovat' loZiska. Demontaz a montaz lozisk —
Strana 28 az 40.

A UZ aj najmensie korézie podstatne znizuju zivotnost' lozisk.

A Udaje o druhu/mnozstve mastiva najdete na typovom alebo mazacom
stitku (na motore) a dodrziavat' udaje v navode na pouzitie na strane
26 Mastenie loziska, mastiva. Pri kratSom prestoji (< 1 rok) a riadnom
skladovani (ako v 10.1) moézu byt' uvedené opatrenia vynechané.

10.3.2 Izolaény odpor

c VSetky prace na elektrickych pripojkach elektrickych strojov mézu
vykonavat' len odbornici na elektrinu!

Pocas a po ukonCeni merania sa nedotykat' pripojovacich svoriek.Die
A Pripojovacia svorky mézu byt' pod vysokym napatim! Po skuske
pripojovacie svorky na kratku dobu (5 sekund) uzemnit'.
* |zolaCny odpor kazdej jednotlivej fazy okolo kostry s klukovym induktorom (max.
jednosmerné napatie = 630V) merat' dovtedy, kym namerané hodnoty nie su
konstantné.

Izolaény odpor novych navijani je > 100 MW. Znecistené a vihké
3> navijania maju podstatne nizsie koeficienty odporu.
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Pokyn pre uskladnenie elektrickych strojov

EVinutie sa povazuje za dostatocne suché a Cisté, ked izolacny odpor vzt'ahujuci
sa na 75° C ¢ini aspori 1MC2 na 1kV — Tabulka.

Ak nebudu hodnoty v tabulke dosiahnuté, navijanie musi byt' vysusené resp.
vyCistené. Teplota vinutia nesmie prekrocit' 75°C.

Menovité Teplota vinutia studeného Referenena
napatie stroja teplota
Un 15°C 25°C 35°C 75°C
0,5 kV oM™ | 15Mm™ 8 M"? 0,5 M**
1,0 kV soM? | 3om? | 15m% 1,0 M&2

A Vysusenie pomocou vykurovania zastaveného motora alebo
vykurovacieho telesa alebo prilozenim striedavého napatia vo vyske 5-
6% menovitého napatia
(D - vytvorit' obvod) na stator pripojovacej svorky U1 a V1.

A Hodnoty izolaéného odporu su zavislé od teploty.
Smerové hodnoty: ZvysSenie resp. znizenie teploty vinutia o 10 K
spoésobi znizenie hodnoty izolaéného odporu o polovicu resp. jej
zdvojnasobenie.

Pripadné kvapky kondenzovanej vody musia byt' pred suSenim vinutia odstranené.
Po ukonceni procesu suSenia otvor kondenzovanej vody znova pevne uzatvorit'.
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